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@$chellezum Bafeatigen odarVerblnden langgeatracictarT^la 

@ Bd ainw Schella zum Befastigen odar Varbinden langge- 
stracktar Taita. tnsbasondara Rohra, mh ainam Band (1) atit 
hartalastischam Malarial, ainam dia Innanaalta dat Bandas 
(1) Qbarzfahandan Balag (2) aua gummlalastischam Matarial 
und zvval VarMndungMleinantan (3* 4), von danan ainas afai 
Loch in Endabschnlttan (7. 8) das Bandas (1) durchsatzt sind 
zur Varainfai^ung dar Harstallung dar Schalla das Band (1) 
und dar Baiag (2) atia Kunststoff hargastallt und stofltehlQa- 
sig, vorzugswaiaa durch Coaxtruaion, varfoundan. 
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Beschreibimg 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schelle zum Befe- 
stigen Oder Verbinden langgestreckter TeDe, insbeson- 
dere Rohre, mh emem Band aus hartelastischein Mate- 
rial, einein die Izmenseite des Bandes Qberziehenden Be- 
lag aus gummielastischem Material uiul wenigstens ei- 
nem VeitiiiduQgselement, das ein Loch in Endabschnit- 
ten des Bandes durchsetzt, wobd das Band und der 
Belag aus Kunststoff best^en und stoffscfalfissig ver- 
buttdensind 

l^e solche Scfaelle ist aus der GB-PS 759 179 be- 
kaiuit Dort ist der Belag nut dem Band durch Klebstoff 
verbunden. Diese Art der Verbindung ist aufwendig. 
Das Verbihdungselement ist eine Scfaraube, die die Ld- 
dier in beiden Endabschnitten des Bandes durchsetzt 
und gleichzeitig in eine Wand oder dergleichen ge- 
schraubt wird. Sie muB daher bei der Montage der 
Schelie am Bnbauort getrennt montiert werden. 

Bei einer dhnMcfaen bekannten Schelie (Prospekt 
"Norma Rohrschellen und Befestigungsscfaellen'^ Januar 
1987, der Rasmussen GmbH) besteht das Band aus Me- 
tail und der Belag aus einem Profilgummi,der die Innen- 
sdte des Bandes abdeckt und dessen Rfinder umgrdft 
Die HersteUung dner solcfaen Scfadle ist aufwendig: 
Das MetaOband besteht aus gewaJztem Bandstahl, der 
vendnkt wird, oder aus rostfreiem StahL Das Gummi- 
profil muB gesondert hergesteUt, zugeschnitten und 
montiert werden. Als Verbmdungselemente sind eine 
Schraube und eine Mutter oder nur eine Schraube vor- 
gesehen, die ebenfalls bei der Schellenmontage am Ein- 
bauort getrennt montiert werden mflssen bzw, mufi. 

Der Erifindung liegt die Au^be zugrundci eine 
Schelie der eingangs genannten Art anzugeben, die ein- 
facher herstellbar ist 

ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch geldst, 
dafi das Band und Belag coextrudiert sind. Dies bedeu- 
tet, daB sie in derselben Maschine in einem Arbeitsgang 
hergestellt und gleichzeitig stoffscfalflssig verbunden 
werden, solange sich die Materialien von Band und Be- 
lag noch in geschmolzenem Zustand befinden. Hierbei 
sind ledig^ die Materialien so zu wfihlen, dafi sie im 
geschmolzenen Zustand eine stoffschlfladge yc»i>in- 
dung eingehen. So kann das Band aus Polyamid und der 
Belag aus einem TPE bestehen. 

Der Belag kann aus zwei Streifen bestehen, die sich 
parallel zu den Rdndem des Bandes in einem Abstand 
voneinander erstrecken, der wenigstens dem Durdi- 
messer der L6cher in den Endabschnitten des Bandes 
entspricht 

Hierbei kdnnen das Band und der Belag in L&ngsricb- 
tung des Bandes coextrudiert und in der gewQnschten 
LSnge zugeschnitten werden, bevor sie in die gewQnsch- 
te Schellenform gebracht uikI in die Endabsdmitte em 
Loch gestanzt wird. 

Eine Ahemative besteht darin, dafi ach der Belag 
quer fiber die gesamte Breite des Bandes, jedoch ludbt 
fiber die Endahschnitte, erstreckt, und <Ue Schelie aus 
einem quer zur BandlSngsrichtung ooextrudierten Rohr 
abgeschnitten ist Hierbei entfftllt der Arbeitsgang des 
Formens von Band und Belag in die gewfinschte Sdiel- 
lenform, da das coextrudierte Rohr bereits die ge- 
wfinschte Form aufweisen kann. 

Sodann ist es mdglich, dafi der Belag einstfickig ist 
oder aus getrennten axialen Rippen besteht In beklen 
Fallen lassen sich das Band und die Rippen gieidizeitig 
durch Coextrusion herstellen und stoffsdilassig mitein- 
ander verbinden. 
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Femer kann daffir gesorgt sein, dafi zwei Verbin- 
dungselemente aus Kunststoff vorgesehen sind, die am 
einen Ende eines Schaftes einen konischen Kopf mit 
einem sidi bis in den Schaft erstreckenden axialen 
5 Sdilitz und am anderen Ende einen radialen Flansch 
aufweisen, dafi das dne Verbindungselemoit eine axial 
durchgehende Bohrung mit einer Ifinterschneidung auf- 
weist und sein Kopf im radial zusammmgedrfickten Zu- 
stand durch das Loch des einen Endabschnitts und ein 

10 Loch in einer Halteplatte hindurchffihrbar ist, dafi der 
Kopf des anderen Verbindungselement fan ractial zu- 
sammengedrfickten 21ustand durch das Loch des ande- 
ren Endabschnitts und durch die Bohrung bis zur Einra- 
stung hinter der Hinterschneidung hindurdiffihrbar ist 

15 und dafi die Flansche einen grdfieren Umfang als die 
LOcher der Endabschnitte haben. Diese Verbindungs- 
elemente sind ebenfalls leidit herstellbar und montier- 
bar, wobei sie die montierte Lage beibehalten, ohne 
miteinander verbunden zu werden. Sodann lassen ae 

20 sich an der EinbausteUelekht durch axialesZusanunen- 
drficken verbinden. 

Die Erfindung und ihre Weiterbilduagen werden 
nadistehend anhand der beigeffigten Zeichnungen be- 
vorzugter Ausffihrungsbdspiele nfiher beschrieben. Es 

25 zeigen: 

Fi^ 1 eine Sdtenansidit eines ersten AusfQhrungs^ 
beispiels einer erfindungsgemfifien Schelie im geschk>s- 
senen Zustand im Mafis^ 1 : 1, 

Fig. 2 die Schelie nas± Fig. 1 im gedffoeten Zustand, 
30 Fig. 3 eine Draufsicht auf ein erstes Verbindungsele- 
ment der Schelie nach Fig. 1 in vergrdfiertem Mafistab, 

Fig. 4 eine Seitenansidit des Verbindungselements 
nach Fig. 3, 

Fig. 5 eine Draufsicht des zweiten Verbmdimgsele- 
35 ments der ScheUe nach Fig. 1 in vergrdfiertem Mafistab» 
Fig. 6 eine Seitenansidit des Verbindungselements 
nach Fig. 5 in vergrdfiertem Mafistab^ 

Fig. 7 die Ansicht X der ScheUe nach Fig. 1 in vergrd- 
fiertem Mafistab im befestigten Zustand an einer Halte- 
40 platte, 

Flg,8 erne Sdtenansicht dnes zwdten AusfOhruqgs- 
bdspiels einer orfiiKiungsgemafiai Schelie im geschlos- 
senenZustan4 

Fig. 9 die Sdielle nach Fig» 8 im gedffheten Zustand, 
45 F^ 10 die Schelie nach Fig. 1 in vergrdfiertem Mafi- 
stab ohne die Verbindungselemente, 

Fig. lldieAn^chtXderFig.8, 

Fig. 12 die Seitenan^cht euies dritten AusfOhrungs- 
bei^iels einer erfindungsgem^fien ScheUe im geschlos- 
50 senen Zustand und 

Fi& 13 die SdieUe nadi Fig. 12 im gedffneten Zu- 
stand. 

Die ScheUe nach den Fig. 1 bis 7 besteht aus einem 
hartelastisdien Band aus Kunststo^ wie Polypropylen, 

55 Polyester Oder Polyamid, uisbesondere PA6b ebiem die 
Innenseite des Bandes 1 fiberziehenden Belag 2 aus 
gummielastischem Material, beispielsweise nut euier 
H&rte von 70 ± 5 Shore, uisbesondere aus emem TPE 
(thermoplastischen Elastomer), sowie zwei' Verbin- 

60 dungsdementen 3 und 4, die ebenfalls aus hart-elasti- 
schem Kunststoff, insbesondere aus Polyamid, bestehen. 

Der Belag 2 besteht aus zwei Streifen 2a, 2b, die sich 
paraUel zu den Rfindem des Bandes 1 in einem Abstand 
voneinander erstredcen, der wenigstens dem Durdi- 

65 messer von Lddiem 5 und 6 in En(^bschnitten 7 und 8 
des Bandes 1 entspricht 

Das Verbindungselement 3 hat am dnen Ende ernes 
Schaftes 9 einen konischen Kopf 10 mit dnem sich bis in 
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den Sdiaft 9 erstredcenden axialen Schfitz 11 und am 
anderen Ende einen radialen Flansdi 12. Femer faat das 
Verbindungselement 3 eine axial dardigehende Boh- 
rung 13 mit einer Hmtersdmeidung 14 

Audi das Verbindungselement 4 hat am einen Ende 
eines Sd&aftes 15» der etwa um den Betrag der doppd- 
ten Didce des Bdags 2 und um die Didce des Bandes 1 
iSAger als der Sdiaft 9 ist. einen konisdien Kopf 16 mit 
einem sidi bis in dea Schaft 15 orstredcenden axialen 
Sdifitz 17 und am anderai Ende des Sdiaftes 15 dnen 
radialen Flansdi 1& 

Der Kopf 10 des Verbindungselements 3 ist im radial 
zusammengedrOdcten Zustand durdi das Lodi 6 des 
Endabsdmitts 8 und ein Lodi 19 in einer Haheplatte 20, 
Z.B. einer Blediwand eines Masdiinenbauteils, hin- 
durdifObrbar, wie es in Fl^ 7 daigestellt ist Der Kopf 
16 des anderen V^mdungsdements 4 ist im radial zu- 
sammoigedrfldctmi Zustaml durdi das Lodi 5 des End- 
absdmitts 7 und durdi die Bohrung 13 des Verbindungs- 
elements 3 bis zur Einrastung hinter der Hintersdmei- 
dung 14 der Bohrung 13 des Verbindungselemenu 3 
hindurdifOhrbar, wie es ebenf aDs in Fig. 7 dargestellt ist 
Die Flansdie 1% 18 der Verfoindtmgsdemente 3, 4 haben 
einen grOfieren Umfang als die Lddier 5, 6 der Endab- 
sdmitte 7, 8 und sind an den BerOhrungsflddien 21 zwi- 
sdien den Hansdien 12, 1 8 und den Endabsdinitten 7, 8 
mit den Endabsdmitten 7, 8 versdiwdBt Die Flansdie 
12, 18 haben dne langgestredcte, reditwinklige Form 
mit abg^iindeten Edcen und erstrecken sidi in ihrer 
Ungsriditung parallel zur LSngsriditung der R&ider 
des Bandes 1» wobd der Flansdi 12 zwisdien den Strd- 
fen 2a, 2b An dieser Stelle sd darauf hinge^eseUb 
daBdie Verbindungsdemente3,4indenFigi 1 und2um 
90* gegenfiber ihrer tatsSdilidien Einbaulage nadi 
Fig* 7 verdreht dargesteOt sind. 

Das Band 1 und der Belag 2, der aus den Streifen 2a 
und 2b besteht, werden in einem Arbdtsgang in LiLngs- 
riditung des Bandes 1 coextnidiert und miteinander 
stoffsdilOssig verbunden, wobei die Streifen 2a und 2b 
auf ihren Innenseiten nodi mit einer WeUuAg versehen 
sein kdnnen, wie es in Fig. 7 dargestellt ist Hierbei 
kdnnen Band 1 und Belag 2 aus dnem sehr vid Iflngeren 
coextrudierten Band mit Belag abgesdinitten uxkI g^e- 
benenf alls gieidizdtig durdi Stanzen mit den Lddiem 5, 
6 versehen und in die id Fig. 2 daigestellte Lage geformt 
werden. Ansdiliefiend kOnnen (fie Verbindungselemen- 
te 3 und 4^ vorzugswdse masduneD, in die Lek^er S, 6 
der Endabsdmhte dogefOfart werden, wie es inFig.2 
dargestdh ist In do- Lage nadi Flg.2 ist die Scfadle 
entspannt Um bdspi dsweise dn Rohr an der Halteplat- 
te 20 zu bef estigen, wird die Schelle um das Rohr her- 
umgdegt Oder auf das Rohr aufgesdioben und der Kopf 
10 des Befestigungsdements 3 durdi das Lodi 19 der 
Haheplatte 20 hmdurdigedrtldEt AnsdilieBend wird 
der Kopf 16 des Verbindungselements 4 durdi die Boh- 
rung 13 des Verbindungselements 3 hindurdigedrGdct, 
bis der Kopf 16 hinter der Hinterschneidung 14 dnra- 
stet In dieser Lage ist die Sdielle gespannt und das 
Rohr an der Haheplatte 20 bef estigt 

Die HersteUung einer soldien Sdielle ist einfadi, da 
durdi die Coextrusion das Band und der Belag kontinu- 
ierlidi b dnem Arbdtsgang hergestellt und mitdnan- 
der verbunden werden kAnnen. Desgjeidien lassen «di 
die Verbindungsdemente lekfat und unvexlierbar an der 
Schelle befestigen, wie es in Flg.2 dargestdh ist, und 
ihre Verbindung unterdnander und mit einer Haiteplat- 
te gemaB Fig. 7 ist ebenso dnfadt 
' Statt den Belag 2 aus zwd Streifen 2a und 2b auszu- 



biUen, ln»nn er auch dnteilig ausgebildet sein. Hierbei 
kOnnten Hatiti bei der Extrusion in vorbestimmten Ab- 
stftnden Vertiefungen in dem Belag zur Aufoahme der 
Flansdie 12 bd entsprediender AusbOdung des Extni- 
5 ders ausgebildet werden. 

DieF^Sbis 11 stellen ein wdteres Ausfuhrungsbei- 
spid dner erfindungsgemdfien Sdielle dar. Diese Sdiel- 
le untersdieidet sidi von der vorstehend besdiriebenen 
dadurch, daS adi der Belag 2 quer fiber die gesamte 

to Brdte des Bandes Ijedodinidit fiber die Endabsdinitte 
7, 8 erstredd, und die Schelle aus dnem quer zur Band- 
langsrichtung coextrudierten Rohr abgeschnitten ist 
Hierbei wird das Rohr in der Form nach Fig. 10 axial 
extrudiert Es ist aber audi mOghch, zwd derartige Roh- 

15 re^eidizeitigzuextrudieren,sodafiihreEndabschnitte 
7,8 zundchst miteinander verbunden sind und dann axial 
an der Stelle zersdinitten werden, wo die firden Enden 
der Endabschnitte 7, 8 liegen sollen. Die Endabschnitte 
7, 8 werden dann wie bei dem ersten Ausffihrungsbei- 
spid wiederum mit L5diem versehen, durch die die 
Verbindungsdemente 3 und 4 hindurchgeffihrt werden, 
wie es in F||^9daiigestdlt ist Fig. 11 stelh wiederum die 
Ansidit X der Schdle nadi Fig. 8 in gesdilossenem Zu- 
stand und grOBerem Mafistab dar, wobd in dieser An- 

25 siditdieeineStimfUlche22desBelags2skhtbarist(vgL 
Fig. 10 und It). 

Dieses Ausffihrungsbdspid hat den VorteO, daB eine 
nachtragliche Formgebung der Schelle nadi der Extru- 
sion entf^t 

30 Das AusfOhrungsbdspiel nach den Hg. 12 und 13 un- 
tersdieidet sidi von dem nadi den Fig. 8 bis 11 nur 
dadurch, daB der Belag 2 aus in Umfangsrichtung ge- 
trennten axialen Rippen 2c besteht, die sich eb^alls 
mcht fiber die Endabsdmitte 7,8 des Bandes 1 erstrek- 

35 ken. Bd cUesem Ausfl&ruQgsbeispiel kommt man mit 
weniger Material als bd dem Ausffihrungsbdspid nach 
den Fig. 8 bis 11 aus. 
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Patentansprfiche 

1. Sdielle zum Befestigen oder Verbinden langge- 
streckter Teile, msbc^ndere Rohre, mit einem 
Band (1) aus hartdastisdiem Material, einem (fie 
Innensdte des Bandes (1) Qbendehenden Belag (2) 
aus gummlelastischem Material und wenigstens ei- 
nem Verbindungsdement (3; 4), das ein Loch (5; 6) 
in Endabsdinitten (7, 8) des Bandes (1) durchsetzt, 
wobei das Band (1) und der Bdag (2) aus Kunststoff 
bestehen und stoffschlfisag verbunden sind, da- 
dmch gekemizdehnet» dafi das Band (1) und der 
Belag (2) coextnidiert ^id. 
Z Schelle nach Anspruch 1, dadurdi gekennzelch- 
net, daB der Belag (2) aus zwd Streifen (2a, 2b) 
besteht, die sich paralld zu den RSndem des Ban- 
des (1) in einem Abstand vondnander erstrecken, 
der wenigstens dem Durchmesser der Locher (5, 6) 
in den Endabsdinitten (7, 8) entspridit 

3. Sdielle nadi Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Band (1) und der Belag (2) in 
LSngsrichtung des Bandes (1) coextnidiert sind. 

4. Schelle nach Ansprudi 1, dadurdi gekennzeurh- 
net, daB sich der Belag (2) quer fiber die gesamte 
Brdte des Bandes (IXjedocfa mcht fiber die Endab- 
schnitte (7, 8X erstredct und die Sdielle aus einem 
quer zur BandU^igsrichtung coextrudierten Rohr 
abgesdinitten ist 

5. Schelle nach Anspruch 4, dadurdi gekemizeich- 
net, daB der Belag (2) einstfiddg ist oder aus ge- 



DE 195 09 349 

5 

trenotea axialen Rippen (2c) besteht 
6w Schelle nadi einem der ADsprQche 1 bis 5» da- 
duidi gekennzeidmet* daB zwei Verbindungsele- 
mente ^ 4) aus KiinststofiP vorgesebra smd» die am 
etnen Ende ernes Sdiaftes (9; 15) einen komscben 5 
Kopf (10; 16) mit einem sicb bis in den Scbaft (9; 15) 
erstreckenden axiaien Scfalitz (11; 17) und am ande- 
ren Ende dnen radialen Flanscb (12; 18) aufweisen, 
daB das dne Verbindungseiement (3) eine axial 
durchgebende Bobrung (13) mit einer Hinter- 10 
scbneidimg (14) aufweist und sein Kopf (10) im ra- 
dial zusammengedrOdcten Zustand diirdi das Locb 
{(E) des einen Endabscbnitts (8) und ein Locb (19) in 
emer Haheplatte (20) bindim±fQbrbar ist daB der 
lCopf(lti)desanderenVerbindungseIements(4)im 15 
radial zusammengedrOckten Zustand durcb das 
Lodi (5) des anderen Endabscbnitts (7) und durcfa 
(fie Bolffung (13) bis zur Enrastung bmter der Hm- 
terscbneidung(14) brndurcbfObrbtf ist und daB die 
Flanscbe (12» 18) einen gr5Beren Umfang als die 20 
L5cber (5^ 6) der Endabscbnitte (7, 8) baben. 
7. Scbelle nach einem der AnsprOcbe 1 bis 6^ da- 
durcb gekennzeicbnet» daB aus Band (1) aus Polya- 
mid ui^ der Belag (2) aus einem tbermoplastiscben 
Elastomer besteht 25 
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BASIC -ABSTRACT: 

The slightly elastic clamp laand (1) has a rubbery coating (2) over 
the inside 

of the band. At least one connecting element (3,4) goes through a 
hole (5,6) 

in the ends (7,8) of the band. The band and coating are made of 
plastics 

extruded together. 

The coating consists of two strips (2a, b) spaced apart from each 
other parallel 

with the edges of the band. The distance apart corresponds to at 
least the 
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diameter of the holes in the ends. The two connecting elements have 
a conical 

head on one end of a shaft (15), with a conical slot (11,17) 
extending into the 

shaft. On the other end, the connecting elements have a radial 
flange (12,18) . 

USE/ADVANTAGE - The easily produced metal clamp has a plastics lining 
extruded 

with it in the molten state to produce a soft gripping surface. 
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